£ SRATOW  kyAuF Therm

KNAUF Therm Tech Fasada A 33

Piyty styropianowe KNAUF Therm TECH Fasada A 33 oznaczane
sg ponizszym kodem wg Normy EN 13163:2012+ A1:2015

EPS EN 13163 T(1)-L(2)-W(2)-S(5)-P(10)-BS 75-DS(N)2-DS(70,-
)2-TR80

Piyty styropianowe KNAUF Therm TECH Fasada A 33
produkowane sg na bazie polistyrenu ekspandowanego
z dodatkiem szlachetnego surowca, dodanego w trakcie procesu
produkcyjnego. Uszlachetniona kompozycja grafitu, ktérg
wzbogacony jest polistyren, poprawia wiasciwosci izolacyjne,
== dzieki czemu osiggane sg lepsze efekty izolacji cieplnej przy
Therm Iy mniejszych grubosciach ptyt. Ptyty mogg by¢ produkowane
Sl w dwoch wersjach — zwyktej lub frezowanej. Wersja z frezem
umozliwia uktadanie ptyt ,na zaktadke”.
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PRZEZNACZENIE

e zewnetrzna izolacja cieplna wykonywana metodg ,lekkg mokrg” (BSO) i ,lekka suchg”
e izolacja cieplna:

© na powierzchni $ciany szkieletowej

o w szczelinie zamknietej Sciany trojwarstwowe;j

o w szczelinie wentylowanej sciany trojwarstwowe;j

o loggi balkonowych

o wiencéw, osciezy i nadprozy okiennych
e wypetnienie dylatacji

PODSTAWOWE ZALETY KNAUF THERM TECH FASADA A 33

e mniejsza grubo$é ptyty w poréwnaniu do biatego styropianu o ok. 30% (mozliwo$é uzycia ptyty na balko-
nach i loggiach bez wigkszych strat dla powierzchni mieszkalnych).

o wieksza lub taka sama izolacyjnoéé termiczna plyty przy mniejszej gruboéci w poréwnaniu do biatych ptyt
styropianowych.

WYTYCZNE MOCOWANIA PLYT KNAUF THERM TECH FASADA A 33

Przed przystgpieniem do montazu ptyt KNAUF Therm TECH Fasada A 33 nalezy sprawdzi¢ stan podtoza.
Podtoze musi by¢ nosne, czyste i odttuszczone. Luzne fragmenty, stabo zwigzane z podtozem nalezy usungc¢
przed przyklejaniem ptyt styropianowych. Nalezy jak najszybciej zaciggng¢ klej z warstwg zbrojgca.

Do przyklejania ptyt KNAUF Therm TECH Fasada A 33 zaleca sie klej uniwersalny KNAUF KZW 700 KLEJ
ZBROJONY Z Wk OKNEM. Przed natozeniem kleju na plyte, powierzchnie ptyty KNAUF Therm TECH Fasada A 33
zaleca sie przetrze¢ drobnoziarnistym papierem $ciernym lub pacg tarnikowa w celu jej ,uszorstnienia”. Utatwi to
przyleganie kleju do powierzchni plyty w trakcie mocowania jej do Sciany.
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Do wykonywania warstwy zbrojonej zaleca sie uzycie KNAUF KZW 700 KLEJ ZBROJONY Z WEOKNEM i siatki
zbrojgcej KNAUF SIATKA ZBROJACA.

W trakcie prac powinno sie uzywac ostonowych siatek elewacyjnych. Przyklejone do elewacji ptyty KNAUF Therm
TECH Fasada A 33 nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem stofca i innych czynnikéw atmosferycznych
stosujac ostonowe siatki elewacyjne.

Styropian grafitowy KNAUF Therm TECH Fasada A 33 ma podwyzszong odpornos¢ na dziatanie promieni UV, tym
nie mniej dlugotrwate, bezposrednie dziatanie promieni UV na ptyte moze spowodowac pojawienie sie nalotu. Nalot
nalezy usung¢ przed wykonaniem warstwy zbrojgce;j.

Nalezy chroni¢ ptyty przed bezposrednim kontaktem z substancjami dziatajgcymi destrukcyjnie
na polistyren np. rozpuszczalniki organiczne (aceton, nitro, benzen) itp.

DANE TECHNICZNE

A, Wspotczynnik przewodzenia ciepta W/(mK) <0.033

Ksztalt krawedzi prostokatny / frezowany

Wymiary prostokatny 1000 x 500 mm
max wym.: 4000 x 1200 mm
frezowany 990 x 490 mm

Zdolnosci samogasniecia SAMOGASNACY
Klasa reakcji na ogien E

Poziom wytrzymatosci na zginanie (kPa) BS 70 (= 75)
Wytrzymato$¢ na rozcigganie sitg prostopadtg do powierzchni TR 80 (= 80)

czotowych [kPa]

PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Ptyty styropianowe KNAUF Therm TECH Fasada A 33 dostarczane sg wyfgcznie w oryginalnych opakowaniach
producenta. Opakowanie wyrobu zawiera informacje dotyczgce: nazwy wyrobu, nazwe producenta, date
produkgji, numer Europejskiej Normy PN-EN 13163, kod wg tej normy, deklarowane parametry techniczne.
Styropian grafitowy KNAUF Therm TECH Fasada A 33 nalezy przechowywac¢ w sposéb zabezpieczajgcy go przed
uszkodzeniami mechanicznymi i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych.
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Lo CRATOW  kNAUF Therm
% pom
. . Format standardowy Plyty frezowane

Grubos¢ plyty lo$¢ phyt R (e  Obietose Pn?:’fr:,z;z Objetosé  Powierzchnia
[mm] w paczce [szt.] Z paczki [m?] [m?] paczki [m?] krycia [m?]

10 - - - - — -

20 - - - - - -

30 - - - - - -

40 - - - - - -

50 12 1,51 0,3 6 0,292 5,820

60 10 1,80 0,3 5 0,291 4,850

70 8 2,10 0,28 4 0,272 3,880

80 7 2,40 0,28 3,5 0,272 3,395

90 6 2,70 0,27 3 0,262 2,910

100 6 3,00 0,3 3 0,291 2,910

110 5 3,30 0,275 25 0,267 2,425

120 5 3,60 0,3 2,5 0,291 2,425

130 4 3,90 0,26 2 0,252 1,940

140 4 4,20 0,28 2 0,272 1,940

150 4 4,55 0,3 2 0,291 1,940

160 3 4,85 0,24 1,5 0,233 1,455

170 3 5,15 0,255 1,5 0,248 1,455

180 3 5,45 0,27 1,5 0,262 1,455

190 3 5,75 0,285 1,5 0,277 1,455

200 3 6,05 0,3 1,5 0,291 1,455

210 2 6,35 0,21 1 0,204 0,970

220 2 6,65 0,22 1 0,213 0,970

230 2 6,95 0,23 1 0,223 0,970

240 2 7,25 0,24 1 0,233 0,970

250 2 7,55 0,25 1 0,243 0,970

260 2 7,85 0,26 1 0,252 0,970

270 2 8,15 0,27 1 0,262 0,970

280 2 8,45 0,28 1 0,272 0,970

290 2 8,75 0,29 1 0,281 0,970

300 2 9,05 0,3 1 0,291 0,970
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